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(54) Title: INDUSTRIAL DEVICE FOR SAWING PARTS INTO THIN SIJCES 
(54)Titre: DISPOSITIF POUR UN SCIAGE INDUSTRIEL DE PIECES EN TRANCHES FINES 
(57) Abstract 

A device for sawing parts into thin slices using sever- 
al parallel rows of wires (4) covered with an abrasive slop or 
coated with a fixed abrasive, characterized in that it com- 
prises at least two portions, namely a wire control assembly 
and a sawing area, of which at least the sawing area consists 
of wire-guiding rolls (1) arranged so that they define two or 
more rows of wires (4) which are separated by at least one 
wire-guiding roll (1), each said row of wires being used to 
saw one or more parts (2) carried by autonomous or non-au- 
tonomous beds (6) which move perpendicularly to press the 
parts (2) to be sawed against the corresponding rows of 
wires (4). 

(57) Abrege 

Dispositif de sciage de pieces en tranches fines par 
plusieurs nappes de fils (4) paralleles recouverts d'une bar- 
botine abrasive ou revetu par un abrasif fixe, caracterise par 
Ie fait que le dispositif est compose d'au moins deux parties 
a savoir un ensemble de gestion du fil et une zone de sciage, 
dont au moins la zone de sciage est constitute de cylindres 

guide-fils (1) disposes de telle maniere qu'ils definissent deux ou plusieurs nappes de fils (4) separees les unes des autres par au 
moins un cylindre guide-fils (1), chacune d'elles servant au sciage d'une ou plusieurs pieces (2) supportees par des tables (6) inde- 
pendantes ou non et animees d'un mouvement perpendiculaire mettant en appui les pieces (2) a scier contre les nappes de fils (4) 
correspondantes. 
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DISPOSITIF POUR UN SCIAGE INDUSTRIEL DE PIECES EN TRAN- 
CHES FINES. 



Dispositif de sciage par fils, comprenant plusieurs nap- 
pe de fils 4, susceptibles de se d^placer selon un mou- 
vement continu ou alternatif en appui contre une pi6ce & 
scier 2 d£finissant ainsi une zone de sciage 7.- La zone 
de sciage 7 comporte entre autre un ensemble de cylin- 
dres 1 places paral 161ement constituant la tSte de scia- 
ge 3. Ces cylindres 1 appel^s guide-fiis sont tous ou 
seulement unepartie graves avec des gorges qui d^finis- 
sent l f interval le entre les fils des nappes de fils 4, 
done l f £paisseur des tranches. La zone de sciage 7 com- 
prend outre la t£te de sciage 3, une ou plusieurs tables 
6 supports des pieces & scier 2 et des moyens d' alimen- 
tation en barbotine abrasive. 

Des dispositifs de sciage du type pr6cit£ sont d6j& 
connus , sp^cialement dans 1 * Industrie des composants 
£lectroniques, des ferrites, des quartz et silices, pour 
1'obtention en tranches fines de mat^riaux tels que le 
silicium (poly ou monocristal lin) , ou les nouveaux mat6- 
riaux tels que GaAs , InP, GGG ou 6galement quartz, sa- 
phir synth^tique, voire m&ine c^ramique. Le prix 61ev6 de 
ces mat^riaux rend le sciage par fil plus attractif corn- 
par at ivement £ d'autres techniques corome le sciage par 
disque diamante. 

Toutefois, la technique du sciage par fil requiert une 
production de masse car le nombre 61ev6 de fils et la 
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de sodifier la oistance e „ re „ ne 
Pa= de tr.v.Ute eco„o„i q uesent avee de ~ * 



Ainsi. parsi les dispositif* oonnus de tstes de 

on pe»t cter des ensesbles d e 2,3 ou 4 soide . fUs D * 

"re »ettant " ^ d ' U " — — P-pendicu- 

1 I" e " "•P 1 """-". Ce systeae pereet 1. sciage d-u- 
ne PUce a scier ou de plusieurs cote a c S te ,„ les 

*»* dans la ou les suivantes detruisant une partie L 
la production et de par Is »6», a ^ - . ae 
du dispositif . d^nuant les rendesents 



Le but de !• invention consiste a reeedier aux inconve- 
ments pr*cltes en fournissant un disposer d. IZl 

1"°" Cl " deSSUE de scier Pl u. 

I et "* PrSSentant t sous 

blocs et ceo, s^ul tangent sans q ue des defauts de 1-un 
des blocs influent sur qu , u « de tOM ^ 

Le dispositif de adage s el on !• invention est caraoteri- 
se en ce „ue !es cylindres guide-f ils i Eont dispos6s de 
telle severe q ue le fil s une fois B o„te foree au soins 

plecesTeeront" 18 * ^ ™ ~ 

Pieces 2 eeront mises en appui. 

Le dispositif de sciage obi«* . ^ 

™~ „ ^ Cia se, objet de la presente invention 

Me d"st 7; r "° inS * "voir un enseal 

ble destine a la gestion du fil 8 et une „ne de soiage 
7 constituee de la tete de soiage 3 for»ee elle-.ese 11 
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cylindres guide-fils 1 places g^oraetriquement de telle 
mani£re qu'ils d^finissent ainsi deux ou plusieurs nap- 
pes de fils 4 s6par£es l'une de 1 ' autre par au moins un 
cylindre guide-fils 1 et un syst§nie de tables 6 permet- 
tant de mettre en appui, contre chacune des nappes de 
fils 4, une ou plusieurs pieces & scier 2. 
Les dessins annexes illustrent sch^matiquement et ci ti- 
tre d'exemples des dispositifs de sciage en accord avec 
1' invention, ainsi que plusieurs variantes. 

Fig,; 1 -La figure l repr6sente une vue de face d'un dis- 

positif de sciage compost de deux parties A savoir un 
module represent ant la zone de sciage 7 et un ensemble 
de gestion du fil 8. Les quatre cylindres guide-fils l 
del imi tent deux nappes de fils 4 contre lesquelles les 
deux pieces £ scier 2 sont mises en appui par les tables 
supports 6. Dans ce cas les deux tables sont li6es entre 
el les par le nfime systfime de d6placement 9. 

Fig^ 2 - La figure 2 repr^sente une vue de cot6 d'un 

dispositif de sciage avec sa t§te de sciage 3 compos6e 
de ses cylindres guide-fils l. Les deux tables 6 suppor- 
tent chacune une pi£ce a scier 2. 

Fig^ 3 - La figure 3 repr6sente une vue sch6matique en 

trois dimensions d'une tSte de sciage d6fihie par quatre 
cylindres guide-fils 1 qui d£l imi tent deux nappes de 
fils 4, les deux tables correspondantes 6 et les deux 
pieces k scier 2. 

£ig^ 4_et_5_ - Les figures 4 et 5 illustrent sch^mati- 

quement deux autres possibility de disposition de cy- 
lindres guide-fils 1 qui pernettent 1 'utilisation de 
plusieurs tables 6 telles que le d6crit l'invention. 
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Le fii de sciage formant la nappe A tendue par les cy- 
lmdres guide-fils est generalement constitue d'acier a 
ressort d'un diametre compris entre 0,1 et 0,2 mm. PoU r 
des Pie ces a scier ayant dans leur section un cercle in- 
sent de 100 nun OU plus, coupes en tranches de 0 1 a 1 
mm, ii est possible de produire entre 200 et 1000 tran- 
ches a la fois par pifece a scier dans un temps de l a 6 
heures suivant les vitesses de fils. 

Le dispositif decrit dans le presente invention per.net 
Par 1 'utilisation de plusieurs tables 6 supportant une 
ou plusieurs pieces a scier 2 mises en appui centre des 
nappes de f iis A physiqueinent s6par6es par un qu plu _ 
sieurs cylindres guide-fils l, de decouper avec un ren- 
dement maximum un grand nombre de tranches augmentant du 
meme coup la production et la productivity 

L'abrasif est generalement constitue d'un melange de li- 
Quide sustentateur et d'un solide abrasif. Plus 
Particulierement, ce melange peut etre constitue d ■ un 
milieu acqueux ou d'huile avec des carbures de silicium 
ou de bore, ou des oxydes d'alumine. n peu t y avoir en 
Plus des agents tensioactifs tel que carboxymethyl cel- 
lulose ou glycerine etc. Une pate de diamant peut egale- 
ment etre envisagee.L'apport d« abrasif peut etre rempla- 
ce par un abrasif fixe sur la surface du fil. Par exem _ 
Pie un revetement galvanique de diamant. 

Naturellement, d'autres types de dispositifs peuvent 
etre envisages dans le cadre de la presente invention, 
toujours dans 1'esprit d'augmenter la productivity et 
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les rendements du dispositif de sciage. De f ait , 1 • aspect 
de la fragmentation de la surface de decoupe en plu- 
sieurs nappes de fils 4 par un ou plusieurs cylindres 
guide-fils 1 et 1 'utilisation pour chacune de ces nappes 
de fils A, d'une table 6 independante ou non, peut pre- 
senter d ' autres formes . 

Par exemple, il serai t possible d'imaginer un systeme de 
Plusieurs cylindres guide-fils amovibles montes sur un 
mecanisme permettant de fragmenter la nappe de fils se- 
lon les besoins en intercalant des cylindres guide-fils 
permettant ainsi d' adapter la longueur des nappes aux 
dimensions des pieces a scier. II est egalement possible 
d'imaginer un dispositif ou la mise en appui des pieces 
a scier seraient realise par le deplacement des cylin- 
dres guide-fils sapportant les nappes de fils. 
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RE VEND I CAT I ONS 



1) Dispositif de sciage par fils, covenant entre autre 
des cylindres guide-fils i rainures, moteurs ou 
entrames, constituant une tete de sciage 3, et disposes 
de telle maniere qu'ils definissent au moins deux nappes 
de fils 4, susceptibles de se deplacer selon un mouve- 
ment continu ou alternatif caracterise en ce que les 
nappes de fils 4 ainsi definies servent aux sciage de 
Pieces a scier 2 mises en appui centre les dites nappes 
de fils 4 par une table support 6. 

2) Dispositif selon la revendication l, caracterise en 
ce que les cylindres guide-fils l, peuvent ne pas etre 
tous ra inures. 

3) Dispositif selon la revendication 2. caracterise en 
ce que les tables 6 supports des differentes pieces a 
scier 2 peuvent etre mecaniquement independantes ou pas. 

4) Dispositif selon revendication 3, caracterise en ce 
que la tete de sciage 3 comprend au moins 2 cylindres 
guide-fils l. 

5) Dispositif selon la revendication 4, caracterise en 
ce que la mise en appui des pieces a scier 2 se fait par 
le d^placeinent des guide-fils l. 

6) Dispositif selon les revendi cat ions 4 ou 5, caracte- 
rise en ce que les tables supports 6 peuvent accepter 
deux ou plusieurs pieces a scier 2 placees cate a c6te 
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7) Dispositif selon les revendi cat ions 4 ou 5 ou 6, ca- 
ract£ris£ en ce que plusieurs cylindres guide-fils 1 
soht inoteurs . 

8) Dispositif selon la revendicat ion 4 ou 5 ou 6 ou 7 
caract6ris6 en ce que les tables supports 6 peuvent cha- 
cune avoir une motor isat ion ind6pendante. 



4 
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